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Datenblatt

Schneideinsatz GFN 4.1 PK30 - 10 ST
PROMAT
Artikelnummer: 4000858787

Beschreibung:
Schneideinsatz GFN 4.1 PK30 PROMAT - zum Ab- und Einstechen - Weitere technische Eigenschaften a:

4, 1mm - tol. "a" +/-: 0,04mm - b: 3,6mm - re: 0,2mm - Vorschub max.: 0,22 mm/U in Stahl / 0,17 mm/U in
Rostfrei / 0,22 mm/U in Guss / 0,13 mm/U in Superlegierungen - Vc max.: 180 m/min in Stahl / 105 m/min in
Rostfrei / 170 m/min in Guss / 50 m/min in Superlegierungen / 35 m/min in gehértete Stahle - Vc min.: 95
m/min in Stahl / 55 m/min in Rostfrei / 90 m/min in Guss / 15 m/min in Superlegierungen / 15 m/min in
gehéartete Stahle - Schnitttiefe min.: 0,3m/min in gehartete Stéahle - Schnitttiefe max.: 1,5m/min in gehartete
Stahle - Vorschub min.: 0,08 mm/U in Stahl / 0,08 mm/U in Rostfrei / 0,08 mm/U in Guss / 0,08 mm/U in

Superlegierungen

Produktmerkmale:

Sorte
Beschichtung
Vorschub max.
V¢ max.

V¢ min.
Schnitttiefe max.
Schnitttiefe min.

Vorschub min.

ISO-Bezeichnung

PK30

TiAIN-beschichtet

0.22 mm/U in Stahl, 0.17 mm/U in Stahl, 0.22 mm/U in
Stahl, 0.13 mm/U in Stahl

180 m/min in Stahl, 105 m/min in Stahl, 170 m/min in
Stahl, 50 m/min in Stahl, 35 m/min in Stahl

95 m/min in Stahl, 55 m/min in Stahl, 90 m/min in
Stahl, 15 m/min in Stahl, 15 m/min in Stahl

1.5 m/min in gehartete Stahle

0.3 m/min in gehartete Stahle

0.08 mm/U in Stahl, 0.08 mm/U in Stahl, 0.08 mm/U in
Stahl, 0.08 mm/U in Stahl

GFN 4.1
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Konrad Hog Werkvertretungen GmbH 07651/92144
FeldbergstralRe 37 inffo@hoggmbh.de
79822 Titisee-Neustadt www.hoggmbh.eu
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